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La presente invention concerne une machine do- 
seuse utilisable dans les installations d'emballage ou de 
conditionnement notamment pour la mise en boite de pro- 
duits alimentaires consistants tels que des chairs, des 
pates, du corned beef, de la choucroute, des epinards en 
branche, du choux... et des produits se presentant sous la 
forme d' agglomerats pateux tels que des carottes rapees 
avec ou sans jus. 

Une machine doseuse comprend generalement un bati 
sur lequel sont montes une tremie destinee a recevoir en 
vrac les produits a mettre en boxte, un conduit debou- 
chant dans la tremie a proximite d'un fond de celle-ci et 
recevant une partie d'une vis de transfert s'etendant le 
long du fond de la tremie, et un cylindre de dosage qui 
regoit a coulissement un piston d' aspiration et de refou- 
lement . Pour des raisons d' encombrement , le cylindre, de 
dosage est dispose horizontalement sous la tremie. - Le 
fond de la tremie et le conduit sont inclines par rapport 
a 1'. horizontale de telle maniere que le cylindre et le 
conduit sont raccordes par une vanne a tournant en for- 
mant entre eux un angle aigu. Ce type de machine n'est 
pas adapte a tous les produits car certains de ceux-ci, 
notamment les carottes rapees et les produits collants, 
tendent a former un bouchon a proximite de la vanne a 
tournant. Si ce bouchon n'est pas detecte a temps et que 
la vis de transfert n'est pas stoppee, 1' effort resistant 
au mouvement des produits s'accroit du fait du bouchon et 
augmente les sollicitations mecaniques subies par la vis 
de transfert ainsi que par les organes d' entrainement de 
celle-ci. Ceci risque de deteriorer un ou plusieurs des 
composants de la machine. Par ailleurs, les produits fra- 
giles comportant des morceaux risquent d'etre partielle- 
ment desagreges ou ecrases lors du passage du coude . 

Selon 1' invention, on prevoit une machine doseuse 
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comportant un bati sur lequel est montee une tremie qui 
est agencee pour recevoir un produit a doser et qui pos- 
sede un fond a proximite duquel debouche au moins un con- 
duit d' alimentation en produit d'un dispositif de dosage 
comprenant au moins un barillet qui comporte au moins une 
chambre radiale debouchant en peripherie du barillet et 
des moyens d' aspiration du produit a doser dans la cham- 
bre et de refoulement du produit hors de la chambre, et 
qui est monte sur le bati pour pivoter autour d'un axe 
sensiblement perpendiculaire au conduit d' alimentation 
pour amener la chambre dans une position d' aspiration en 
alignement avec le conduit d' alimentation et dans une po- 
sition de refoulement decalee angulairement par rapport 
audit conduit d' alimentation. 

Ainsi, le trajet des produits entre la tremie et 
la chambre de dosage est rectiligne, ce qui limite les 
risques de formation de bouchons et de degradation des 
produits • 

Selon un mode de realisation particulier, le ba- 
rillet comprend un moyeu central fixe sur lequel est mon- 
tee pour pivoter une couronne dans laquelle la chambre 
est menagee radialement pour deboucher sur une circonfe- 
rence interne et une circonf erence externe de la cou- 
ronne ; et les moyens d' aspiration et de refoulement com- 
prennent un piston d' aspiration monte sur le moyeu pour 
coulisser en alignement avec le conduit d' alimentation 
entre une position sortie dans la chambre en regard et 
une position degagee de la chambre, et un piston de re- 
foulement monte sur le moyeu pour coulisser selon une di- 
rection decalee . angulairement avec le conduit 
d' alimentation entre une position sortie dans la chambre 
en regard et une position degagee de la chambre en re- 
gard. 

Les moyens d' aspiration et de refoulement sont 
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montes sur une partie fixe par rapport au bati. II est 
alors plus facile de les relier a une source d'energie et 
la structure du barillet est relativement simple. 

De preference, la couronne comprend plusieurs 
chambres agencees de telle rnaniere que lorsqu'une des 
chambres est en regard du piston d' aspiration, une autre 
des chambres est en regard du piston de refoulement. 

La machine doseuse permet alors 1'obtention de 
cadences elevees ameliorant la productivity. 

Avantageusement, les pistons sont associes a des 
moyens de leur actionnernent simultane entre leurs posi- 
tions sortie et degagee et, de preference, les moyens 
d' actionnernent comprennent deux cremailleres solidaires 
chacune d'un des pistons et un pignon qui engrene sur les 
cremailleres et qui est relie a un arbre de sortie d'un 
moteur . 

Les moyens d' actionnernent ont ainsi une structure 
particulierement simple. . 

Selon une caracteristique particuliere , le ba- 
rillet est monte sur le bati pour etre mobile entre une 
position active dans laquelle la chambre est en regard du 
conduit d' alimentation et une position inactive dans 
laquelle le barillet est ecarte du conduit 
d' alimentation. 

Le nettoyage de la machine est de la sorte consi- 
derablement facilite lorsque le barillet est en position 
inactive . 

D'autres caracteristiques et avantages de 
1' invention ressortiront & la lecture de la description 
qui suit d'un mode de realisation particulier non limita- 
tif de 1' invention. 

11 sera fait reference aux dessins annexes, parmi 
lesquels : 

- la figure 1 est une vue schematique de dessus 
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en coupe partielle d'une machine de dosage conforme a 
1 ' invention, 

- la figure 2 est une vue partielle de dessus, en 
coupe partielle, d'une machine de dosage selon 

5 1' invention, les barillets etant en position inactive, 

- la figure 3 est une vue en coupe selon la ligne 
III-III de la figure 1 d'un barillet dont les pistons 
sont en position sortie, 

- la figure 4 est une vue analogue a la figure 3 
10 du barillet, les pistons du barillet etant en position 

rentree . 

En reference aux figures, la machine doseuse con- 
forme a 1' invention comprend un b£ti 1 sur lequel est 
montee une tremie generalement , designee en 2, d'axe ver- 

15 tical et destinee a recevoir en vrac les produits a doser 
puis a mettre en boite. La tremie 2 comporte une cuve 3 
(qui est la seule partie de la tremie 2 a etre visible 
sur les figures) delimitee par une paroi laterale dont 
une extremite est obturee par un fond 4 horizontal et une 

2 0 extremite opposee est surmonte par un entonnoir event uel- 
lement relie au bati 1 par une articulation pour basculer 
autour d'un axe horizontal perpendiculaire a 1 ' axe de la 
tremie 2 entre une position en appui contre la cuve 3 et 
une position degagee vers 1'arriere par rapport a la cuve 

25 3 . 

Deux vis de transfert 5 s'etendent horizontale- 
ment au fond de la cuve 3 . Chaque vis de transfert 5 pos- 
sede, par reference a un sens de transfert des produits, 
une extremite aval passant par une ouverture 6 pratiquee 
30 dans la paroi laterale de la cuve 3 pour s'etendre en 
saillie de la cuve 3 dans un conduit 7 horizontal qui de- 
bouche a proximite du fond 4 de la cuve 3 et une extremi- 
te amont solidaire d'une extremite d'un arbre 8 qui tra- 
verse la paroi laterale de la cuve 3 et qui est rec?u dans 
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un palier 9 monte a l'exterieur de la cuve 3. Les arbres 
8 ont des extremites opposees aux vis de transfert 5 * qui 
sont equipees de pignons 10 engrenant l'un avec 1' autre 
et l'un des arbres 8 est en outre pourvu sur cette extre- 
5 mite d'une poulie menee 11 reliee par 1 ' intermediaire 
d'une courroie 12 a une poulie menante 13 reliee a un ar- 
bre de sortie d'un servomoteur 14. 

Chaque conduit 7 a une surface interne envelop- 
pant l'extremite aval de la vis de transfert 5 correspon- 
10 dante. Des rainures axiales 14 sont toutefois menagees 
dans cette surface interne afin de constituer un obstacle 
a la rotation des produits autour de 1'axe de la vis de 
transfert 5 de maniere a favoriser un deplacement axial 
de ces produits. 

15 La machine doseuse comprend en outre un disposi- 

tif de dosage comportant deux barillets generalement de- 
signes en 15 qui sont montes sur un carter 16 relie au 
bati 1 par 1 ' intermediaire d'une articulation 17 pour pi- 
voter de fagon excentree dans un plan horizontal entre 

20 une position active dans laquelle les barillets 15 sont 
en regard des conduits 6 et une position inactive dans 
laquelle les barillets 15 sont ecartes des conduits 6 de 
maniere a liberer l'acces a ces derniers . 

Chaque barillet 15 comprend un moyeu 18 qui est 

25 fixe au carter 16 et une couronne 19 qui est montee sur 
le moyeu 18 pour pivoter autour d'un axe horizontal per- 
pendiculaire aux axes des conduits 6 lorsque le carter 
est en position active. 

La couronne 19 comport e des chambres 2 0 qui 

3 0 s'etendent radialement pour deboucher d'une part sur une 
circonf erence interne 21 de la couronne 19 et d' autre 
part sur une circonf erence externe 22 de la couronne 19. 
Les chambres 2 0 sont ici au nombre de huit a 4 5° les unes 
des autres. Le nombre de chambres 20 peut toutefois etre 
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different de huit . 

Le dispositif de dosage comprend egalement des 
moyens d' aspiration du produit a doser dans les chambres 
2 0 et des moyens de refoulement du produit hors des cham- 
5 bres 20. 

Ces moyens d' aspiration et de refoulement com- 
prennent un piston d' aspiration 23 monte sur le moyeu 18 
pour coulisser en alignement avec le conduit 6 entre une 
position sortie dans la chambre 20 en regard et une posi- 

10 tion degagee de la chambre 20 en regard et un piston de 
refoulement 24 monte sur le moyeu 18 pour coulisser selon 
une direction decalee de 90° par rapport au piston 
d' aspiration 23 entre une position sortie de la chambre 
2 0 en regard et une position degagee de la chambre 20 en 

15 regard. Les pistons 23, 24 ont une face avant 25, 26 qui 
affleure en position sortie la circonf erence externe 22 
de la couronne 19 et en position degagee la circonf erence 
interne 21 de la couronne 19. On remarque que 1' angle en- 
tre le piston d' aspiration 23 et le piston de refoulement 

20 24 est un multiple de 1' angle separant les chambres 20 de 
sorte que, lorsqu'une des chambres 20 est en regard du 
piston d' aspiration 23, une autre des chambres 20 est en 
regard du piston de refoulement 24. 

Chaque piston 23, 24 est solidaire d'une cre- 

25 maillere 27, 28 sur lesquels engrene un pignon 29 qui 
s'etend transversalement dans les moyeux 18 et qui est 
relie a un moteur d' entrainement 30. On notera que pour 
permettre aux cremailleres 27, 28 d'engrener sur le meme 
pignon 29, les cremailleres 27, 28 sont montees selon 

30 deux plans differents paralleles. 

Les couronnes 19 des barillets 15 sont ici liees 
en rotation et sont entrainees par 1 ' intermediaire d'une 
couronne dentee 31 sur laquelle engrene un pignon 32 re- 
lie a l'arbre de sortie d'un moteur 33. 
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Lorsque le carter 16 est en position active, des 
elements d'etancheite 34 sont presses entre le contour 
externe 22 de la couronne 19 et l'extremite libre des 
conduits 6. Les elements d'etancheite 34 sont solidaires 
5 d'un element support 35 monte pour pivoter sur le carter 
16. L' element support 35 comporte du cote des barillets 
15, une surface incurvee epousant le contour externe 22 
et du cote des conduits 7 une surface plane. On notera 
que 1' element support 35, du cote oppose a son axe 

10 d' articulation au carter 16, prend appui sur le bati 1 et 
sur le carter 16 par des vis de reglage 36, 37 qui 
s'etendent sensiblement parall element aux axes des con- 
duits 7 lorsque le carter 16 est en position active* Ceci 
permet de regler 1' effort d'ecrasement qui s'exerce sur 

15 les elements d'etancheite 34 en formant une entretoise de 
longueur reglable entre le carter 16 et le bati 1. 

En f onctionnement , dans chaque barillet 15, les 
pistons 23, 24 etant en position sortie (figure 3), le 
pignon 29 est actionne pour amener les pistons 23, 24 en 

20 position degagee. Du produit provenant des conduits 7 est 
alors aspire dans la chambre 20 dans laquelle coulisse le 
piston d' aspiration (voir la figure 3). 

Une fois les pistons 23, 24 en position degagee, 
la couronne 19 pivot e de 45° de maniere & amener une 

25 chambre 2 0 vide en regard du piston d' aspiration 23 et 
une chambre 2 0 pleine en regard du piston de refoulement 
(voir la figure 4) . 

Les pistons 23, 24 sont alors amenes dans leur 
position sortie. Le piston de refoulement 24 chasse alors 

3 0 le produit contenu dans la chambre 2 0 en regard dans une 
boite supportee par un dispositif d'amenee des boites non 
visible aux figures tandis que le piston d' aspiration 23 
est amene dans sa position sortie pour preparer la pro- 
chaine aspiration de produit (voir figure 3) . 
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Les pistons 23, 24 sont ensuite ramenes en posi- 
tion degagee pour aspirer du produit dans la chambre 2 0 
en regard du conduit 7 puis permettre la rotation de la 
couronne 19. Le cycle se poursuit alors comme precedem- 
5 ment decrit. 

On remarque que le fait que la face avant 2 5 du 
piston d' aspiration 23 affleure la circonf erence interne 
21 de la couronne 19 permet de limit er au maximum les re- 
tentions de produits a ce niveau lors de la rotation de 
10 la couronne 19. L' af f leurement de la face avant 26 du 
piston d' aspiration 24 sur la circonf erence externe 22 de 
la couronne 19 permet d'evacuer la totalite de la chambre 
20 dans la boite. 

Pour proceder au nettoyage des conduits 6, le 
15 carter 16 est amene dans sa position active, de meme que 
l'element support 35 des moyens d'etancheite 34. 

Bien entendu, l 1 invention n'est pas limitee au 
mode de realisation decrit et on peut y apporter des va- 
riantes de realisation sans sortir du cadre de 1 1 inven- 
2 0 tion tel que defini par les revendications . 

En particulier, un piston peut etre associe a 
chaque chambre pour assurer Inspiration et le refoule- 
ment du produit. 

En outre, les moyens d' actionnement des pistons 
2 5 peuvent etre independants pour chaque piston et peuvent 
etre electriques, hydrauliques ou pneumatiques . 

Par ailleurs, la quantite a doser peut etre infe- 
rieure au volume de la chambre 20. 
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RE VEND I CAT I ONS 

1. Machine doseuse comportant un bati (1) sur le- 
quel est montee une tremie (2) qui est agencee pour rece- 
voir un produit a doser et qui possede un fond (4) a 

5 proximite duquel debouche au moins un conduit (12) 
d' alimentation en produit d'un dispositif de dosage, ca- 
racterisee en ce que le dispositif de dosage comprend au 
moins un barillet (15) qui comporte au moins une chambre 

(20) radiale debouchant en peripherie du barillet et des 
10 moyens (23, 24) d' aspiration du produit a doser dans la 

chambre et de refoulement du produit hors de la chambre, 
et qui est monte sur le bati pour pivoter autour d'un axe 
sensiblement perpendiculaire au conduit d' alimentation 
pour amener la chambre dans une position d' aspiration en 
15 alignement avec le conduit d' alimentation et dans une po- 
sition de refoulement decalee angulairement par rapport 
audit conduit d' alimentation . 

2. Machine doseuse selon la revendication 1, ca- 
racterisee en ce que le barillet (15) comprend un moyeu 

2 0 central fixe (18) sur lequel est montee pour pivoter une 
couronne (19) dans laquelle la chambre (2 0) est menagee 
radialement pour deboucher sur une circonf erence interne 

(21) et une circonf erence externe (22) de la couronne et 
en ce que les moyens d' aspiration et de refoulement com- 

2 5 prennent un piston d' aspiration (23) monte sur le moyeu 
pour coulisser en alignement avec le conduit 
d' alimentation entre une position sortie dans la chambre 
en regard et une position degagee de la chambre, et un 
piston de refoulement (24) monte sur le moyeu pour cou- 

30 lisser selon une direction decalee angulairement avec le 
conduit d' alimentation entre une position sortie dans la 
chambre en regard et une position degagee de la chambre 
en regard. 

3. Machine doseuse selon la revendication 1, ca- 



10 



racterisee en ce que, en position sortie, le piston de 
refoulement (24) a une face avant (26) affleurant la cir- 
conference externe (22) de la couronne (19) . 

4 . Machine doseuse selon la revendication 2 ou la 
revendication 3, caracterisee en ce que, en position de- 
gagee, le piston d' aspiration (23) a une face avant (25) 
affleurant la circonf erence interne (21) de la couronne 
(19) . 

5. Machine doseuse selon l'une quelconque des re- 
vendications 2 a 4, caracterisee en ce que la couronne 

(19) comprend plusieurs chambres (20) agencees de telle 
maniere que lorsqu'une des chambres est en regard du pis- 
ton d'aspiration (23), une autre des chambres est en re- 
gard du piston de refoulement (24) . 

6. Machine doseuse selon la revendication 5, ca- 
racterisee en ce que les pistons (23, 24) sont associes a 
des moyens (27, 28, 29, 30) de leur actionnement simulta- 
ne entre leurs positions sortie et degagee . 

1. Machine doseuse selon la revendication 6, ca- 
racterisee en ce que le moyens d' actionnement comprennent 
deux cremailleres (27, 28) solidaires chacune d'un des 
pistons (23, 24) et un pignon (29) qui engrene sur les 
cremailleres et qui est relie a un arbre de sortie d'un 
moteur (30) . 

8. Machine doseuse selon la revendication 1, ca- 
racterisee en ce que le barillet (15) est monte sur le 
bati (1) pour etre mobile entre une position active dans 
laquelle la chambre (20) est en regard du conduit 
d' alimentation (7) et une position inactive dans laquelle 
le barillet (15) est ecarte du conduit d' alimentation 
(7) . 

9. Machine doseuse selon la revendication 8, ca- 
racterisee en ce que le barillet (15) est monte sur le 
bliti (1) pour pivoter de fa^on excentree entre les posi- 
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tions active et inactive autour d'un axe sensiblement pa- 
rallele a un diametre du barillet et perpendiculaire au 
conduit d' alimentation (7). 



i er oepot 
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